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oncurenta agresiva in domeniul

productiei industriale la nivel euro-

pean si mondial, in conditiile unei
evolutii dinamice a productiei de autoturis-
me in Romania si a unui nivel ridicat de
calitate impus de clientii de referinta din UE,
obliga firmele roméanesti la o aliniere rapida
la standardele de calitate tipice unor pro-
cese moderne de productie. Acestea trebuie
nu numai sa realizeze ci si sa garanteze
indeplinirea conditiilor de calitate.
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Provocarea

Fard a fi o noutate in Roménia, unde inca din anii 70
s-a investit in masini de degresat cu solventi, masinile de
spdlat piese au evoluat in mod continuu datoritd cresterii
calitatii produselor si, nu in ultimul rand, datoritd conditiilor
tot mai stricte impuse de protectia personalului de deser-
vire si a mediului ambiant. Aceasta este de fapt provocarea
deosebita care a stat in fata producitorilor de masini: garan-
tarea unei spaldri la nivelul de calitate impus de client, cu un
pret de cost / piesd minim, garantand insa protectia maxima
a personalului si a mediului,

De ce spalare

In general, necesitatea investitiilor in modernizarea
productiei firmelor care vor s tind pasul cu ritmul tot mai
alert de dezvoltare a sectorului industrial este necontestata,
fiind o garantie a succesului imediat si de viitor. Calitatea
produselor obtinute in urma acestor investitii permite de
cele mai multe ori alinierea firmelor producdtoare la nivelul
firmelor similare din UE. Ceea ce lipseste insa adesea, este
investitia ulterioard in instalatii care sd garanteze, pe lingd
precizia doritd a produsului, deja asiguratd de investitia
facutd, si gradul de curatare absolut necesar in conditiile
montdrii pieselor in subansamble de precizie ridicata.

Spalarea pieselor, o problema complexa

Spdlarea pieselor este un proces complex datoritd
multitudinii de parametri implicati: timp, temperaturd,
componenta chimicd si cea mecanicd. Dacd timpul si tem-
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peratura procesului pot fi clar definite si calculate, celelalte
componente, care influenteazd in mod decisiv atdt calitatea
spaldrii cat si protectia mediul ambiant, reprezintd factorii de
performantd ai unei instalatii si tin de nivelul de experientd si
know-how al producitorilor de masini de spalat/degresat.

Componenta chimicd a procesului de spalare se referd
la tipul de solutie utilizat: apoasa sau solventi organici, fie-
care cu domeniul de eficientd clar definit. Astfel, spdlarea cu
solutii apoase are un spectru mai larg de aplicare si un efect
mecanic mai pronuntat, cea cu solventi organici, ca triclor
- sau percloretilend, este dedicatd degresdrii pieselor.

Componenta mecanicd este de asemenea complexd,
fiind o combinatie a presiunii, debitului si orientdrii jetului
de solutie, a imersiei, rotirii sau deplasdrii liniare a pieselor,
a degajdrii murddriei prin efectul ultrasunetelor, a efectului
vacuumului la eliminarea resturilor de solutie din orificii
infundate sau complexe.

Tinand cont de cele de mai sus, varianta cea mai
sigurd de garantare a rezultatelor spdldrii este testarea ei la
producitor in conditii identice cu cele ale masinii ofertate.

0 piesa curata si nu prea

O conditie esentiald a dimensiondrii procesului de
spdlare o constituie definirea corectd a gradului necesar
de curdtare a piesei si a metodei de mdsurare a rezultatu-
lui obtinut. Evitarea exagerdrilor poate duce la economii
importante, in cazul spdldrilor interfazice de exemplu fiind
suficientd eliberarea pieselor de span si emulsii, verificarea
facAndu-se doar vizual. Gradul cel mai ridicat de curdtare
trebuie obtinut in mod evident inaintea montajului piesei
intr-un subansamblu, situatie in care definirea conditiilor
de curitare devine critici. In orice caz, alegerea variantei
optime de rezolvare a unei probleme de spdlare a pieselor
trebuie s tind cont nu numai de masina propriu-zisa ci si de
toate perifericele acesteia, substantele de spalare folosite,
masurile efective de protectie a personalului si a mediului,
toate acestea urmdrind atingerea scopului final: o piesa la
nivelul de calitate impus de client.

Alegerea instalatiei
Alegerea optimd a tipului de solutie utilizatd, apoasa sau
solvent organic, si a raportului dintre componenta chimicd



si cea mecanicd a spaldrii se face in urma unei analize calita-

tive si cantitative a rezultatelor de spalare dorite sau cel mai
ades impuse, cu obligativitatea respectdrii conditiilor locale
de protectie a personalului si mediului. Aceastd alegere
influenteazd in mod decisiv nivelul investitiei dar si costurile
de exploatare si impune o colaborare intensd cu specialistii
din domeniu si cu ofertantii de instalatii.

In urma unui studiu efectuat de firma MTV-Pebick
din Austria, producdtoare de masini de spdlat si uscat, in
conditiile unei durate minime de exploatare de 10 ani a
unei masini performante, a rezultat ¢ ponderea investitiei
este nesemnificativd in comparatie cu costurile curente
legate de personalul de deservire, consumul de curent, apd,
detergent, etc. Aceasta demonstreazd importanta analizei
necesitdtilor de spdlare si mai ales a investitiei intr-o masind
care sd garanteze realizarea cerintelor initiale, chiar dacd
costurile investitiei sunt mai ridicate. Totodatd, tinand cont
de evolutia in timp a capacitdtilor de productie si a tehnicii
spaldrii, masina trebuie sd aiba rezerve de capacitate si o
dotare care si-i permitd adaptarea la sarcini si mai dificile.

Un alt studiu, efectuat de firma Surtec, producitoare
de substante chimice pentru tratamente de suprafatd a
metalelor, aratd ¢d in industria germand 70% din masinile
de spalat se folosesc in faze intermediare ale proceselor
de productie si 30% inainte de montajul final al pieselor.
In conditiile in care o firma producitoare de componente
pentru automobile poate folosi intr-o fabrica de productie
zeci de masini de spalat, studiul demonstreazd importanta
spalarilor interfazice, cu o pondere mult mai mare fatd de
cele finale. L1

Prin acest prim articol, deschidem o serie care va
apare in numerele urmatoare ale revistei T&T.
Tn urmatoarele articole vom detalia subiecte ca:
B spalarea In masini cu solutii apoase
B degresarea pieselor in sisteme inchise
W masini cu camera sau tunel de spalare
B exemple de rezolvare a problemelor de
spalare in industria germana

Firma ME TRADING este specializatd in rezolvarea problemelor de spalare sau

curdtare a pieselor, a ambalajelor acestora, cit si in ofertarea de masini adecvate,

perfect adaptate necesitatilor dumneavoastrd. Oferta noastra generald, orientatd pe

masini performante care corespund celor mai stricte standarde ale UE de protectie a

mediului, cuprinde:

B program complet de masini de spalat-uscat degresat piese de
diferite dimensiuni, cu solutii apoase sau solventi, produse de
firmele Elma, EVT, Hockh sau MAFAC din Germania;

B masini de spalat-uscat ambalaje de tipul cutiilor din plastic (KLT),
al tavilor termoformate sau al blisterelor, produse de firma
Pebock — MTV Austria;

W instalatii de tratare prin distilare sau microfiltrare a apelor industriale
uzate (lichide racire-ungere, lichide de la masini de prelucrat prin
vibro-abrazare, de la galvanizare, spalare, vopsire, turnare sub
presiune,...), produse de firma KMU Germania;

B masini de debavurat, prelucrat prin vibro-abrazare sau - finisare,
produse de firma Spaleck Germania;

W instalatii complete care rezolva problemele legate de transportul,
prelucrarea si depozitarea spanului, produse de ARP Germania.

Dorim sa va oferim si cu aceasta ocazie o indrumare de cea mai buna
calitate Tn rezolvarea problemelor dumneavoastra, avand pentru aceasta
la dispozitie specialisti din partea firmelor producatoare care vor fi
prezenti la standul nostru pe toata perioada targului.




