cald rece

Clatire / uscare

Clatire B B

- clatire economicd cu consum minim de apd rece sau caldd din

refeaua beneficiarului

- clatire economicd cu consum minim de apd din reteaua

beneficiarului, cu sistem de preparare integrat, cu incdlzire electricd

sau cu schimbator de caldurd (unitate separatd) Georg
Pentru instalatiile de curdtare la rece v& rugdm sd ne contactati
pentru consiliere.

Suflare cu aer rece . .

Sufla pe produsul de spalat aer comprimat printr-un sistem uni- sau
tridimensional de tevi cu duze pentru indepartarea lichidului din

Accesorii

Uscare . .

se face cu un ventilator cu aer cald

Modulele de uscare au, in functie de aplicatie, o putere de 4 pand

al T0kW si, la nevoie, pot fi dublate sau triplate.
i
-
r

Transportul produsului de spalat

A A Cdrut de lucru deplasabil cu cos detasabil

| .\ foloseste pentru incdrcarea pe sarje a instalatiei de curdtat si permite . .
] o incdrcare flexibild, indiferent de amplasare, a cosului de

spalare,inafara masinii

Izolatie
cu Armaflex / vat& minerald / ofel INOX.

La utilizarea instalatiilor in domeniul temperaturilor ridicate este
necesard in multe cazuri o izolatie.

Cosuri pentru piese mici
Cosurile pentru piese mici cu diferite dimensiuni de gabarit si ale ochiurilor
permit incdrcarea cosurilor de spélat si cu piese mici.

. de serie - fara cost suplimentar
livrabil - cu cost suplimentar

nu este livrabil

Tehnologie de curatare din otel inoxidabil
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Accesorii m Tehnologie de curatare din otel inoxidabil

Actionarea cosului de curatare

O turatie joasd si constantd este o conditie important& pentru un bun rezultat al
spalariil

Actionare standard (f&rd imagine)

roteste cosul deasupra sistemului de tevi cu duze ale pompei de spalare farg
compensarea dezechilibrului. Aceastd actionare nu are reglare.
ALTERNATIVA:

Actionare hidraulica cu reglaj electronic pentru cosul de spélare*
a cosului de spélare - indiferent de greutatea de incdrcare si pozitionarea
produsului de spélat

ALTERNATIVA:

Actionare directa pentru cosul de spalare

garanteazd o rotire uniformé& cu ajutorul unui reductor printr-o roatd dintatd din
ofel INOX. Acest tip de actionare este preferabil tipului hidraulic pentru anumite
aplicatii, ca de ex. instalafii cu cldtire si uscare.

Aerisire

Deschidere de aerisire (far& imagine)

Deschiderea de aerisire din capac asigurd o egalizare atmosfericé.
Absorbtia vaporilor

Tn timpul curdfarii indepérteazd vaporii formati in interiorul utilajului printr-un
ventilator.

Absorbtie (laterala) cu/fara ventilator

Indeparteaza vaporii de solvent formati in interiorul utilajului printr-un profil
sudat si i dirijeazd in jos.

Condensator de vapori

Ca o completare la absorbtia de vapori. Condenseaz& vaporii extrasi si
dirijeaz& condensul inapoi in instalatie sau fi colecteazd intr-un rezervor
separat pentru reutilizare.

Reglarea nivelului

Control de nivel*

Supravegheazd& printr-o sond& nivelul lichidului din cuva instalatiei de
curdfare. Dacd nivelul scade sub minim se opreste utilajul.
Completarea automaté a nivelului de umplere

Umple automat cuva instalatiei de curdtare la nivelul necesar si poarte fi
combinat cu un sistem de dozare pentru completarea si a detergentului.

Interblocarea capacului*®
Indepérteazd vaporii de solvent formati in interiorul utilajului printr-un profil
sudat si ii dirijeaza in jos.

Ceas temporizator sGptamanal (far& imagine)

Comandd prin echipamentul electronic al utilajului desfasurarea diverselor
functii, ca de ex. pornirea si oprirea automatd a incélzirii bgii sau a
colectdrii uleiului separat la suprafatd.

cald
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* Necesard la anumite tipuri de instalatii si configurdri pentru certificare CE.

. de serie - fara cost suplimentar
. livrabil - cu cost suplimentar

D nu este livrabil

rece

Pentru a prelungi timpul dintre inlocuirile mediului de curdtare utilizat se pot
adapta sau integra in instalatiile noastre diverse sisteme de reciclare.

Robinet de scurgere a uleiului

Scurgere simpl&, manuald, de la suprafata bdii printr-un robinet, pentru a
indepdrta grésimile/uleiurile care plutesc.

ALTERNATIVA:

Separator pentru pelicula de ulei (integrat in instalatie)

Extragere dupd oprire din mediul récit grasimile/uleiurile care plutesc la
suprafata béii. Comanda se face automat printr-un temporizator séptdménal sau
prin echipamentul electronic de comanda al utilajului.

ALTERNATIVA:

Separator de faze cu pléaci / separator prin coalescenta (unitate
separatd)

Separd gréasimile/uleiurile dispersate in lichidul de spélare cald din circuit in
timpul functiondrii instalatiei.

Filtru de particule/span cu capac pe baie ™ (integrat in instalatie)
Filtraz& prin cadere grosier impuritdfi / resturi dure / span pe returul mediului de
curdtare, de ex. filtrare prin oald, pldci, jgheab.

Instalatie de filtrare cu cos (unitate separatd)

Filtreaz& sub presiune in circuitul principal intregul mediu dirijat catre sistemul de
duze si indepdrteazd impuritdfi / resturi dure / particule pénd la 5p printr-un cos
de filtrare interschimbabil.

Instalatie de filtrare cu banda (unitate separatd)
Filtreaz& prin cddere mediul de curdtare , in circuitul principal sau secundar,
printr-o bandd de filtrare impuritdfi cum ar fi resturi dure / particule / span.

Eliminare noroi / detensionare fina (unitate separata)

Filtreaz& zilnic sau s&ptdmanal, in timpul transvazarii prin pompare, intregul
continut al béii de spdlare intr-un rezervor separat suplimentar (inclusiv cl&tirea
fundului baii) cu retur automat. Prin instalarea unui corp filtrant in interiorul
elementului scump de filtrare (hartie, material poros, sit& de otel INOX) se
indepérteazd toate impuritdfile pdnd la 10p din mediul de cur&tare. Acest
proces se poate efectua numai in timpul stationdrii instalatiei de curdtare.
Comanda se face automat printr-un temporizator s@ptdménal sau prin
echipamentul electronic de comandé al utilajului.

Micro-filtrare / ultra-filtrare (unitate separatd)

Separd la intervale prestabilite prin procedeu mecanic cu module ceramice
uleiurile emulsionate din mediul de spélare (separarea emulsiilor). Procedura
prelungeste durata de utilizare a béilor de spélare, reduce consumul de apé si
mdreste disponibilitatea instalafiei. Aceastd procedurd poate fi aplicatd atét in
timpul functiondrii, cdt si in timpul stationé&rii instalatiei de curdfare.

Golire / curdtare instalatie

Robinet de golire la fundul cuvei
Pentru golirea instalatiei printr-un robinet. Curdfarea fundului cuvei se face, in
acest caz, manual.

Instalatie de golire prin pompare/clétirea fundului cuvei
fara/cu robinet

Permite o golire simpl& si curatd cu clatire/curdfare automatd simultand a
fundului cuvei (indepdrtarea sedimentelor) far& consum suplimentar de lichid
si fard alt efort manual.

Prelungirea timpului de utilizare / sisteme de preparare
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