Tehnologi

0 snalare de calitate mai buna

..utilizadnd masgini de spalat cu solutii apoase in combinatie cu ultrasunete,
cu o camera de lucru si mai multe bai succesive de spalare

constructiilor de masini este, prin diversitatea pieselor, a tipului

Epélarea produselor tipice productiei de automobile si industriei

si gradului de murdarie, una din aplicatiile de baza ale spalarii
pieselor cu solutii apoase. Combinarea efectului jeturilor de spalare si a
ultrasunetelor asupra pieselor din solutia apoasa creaza conditii optime
de indepartare a spanului, emulsiilor, uleiurilor si a particulelor ramase pe

piese in diferite faze ale procesului de prelucrare.

Pentru atingerea scopului propus, adicd o piesd cu
impurititi/particule sub dimensiunea permisa de documentatie,
de reguld mai mici de 0,1 - 0,4 mm, perfect uscate si conservate,
tindnd cont de conditiile tipice ale unui proces eficient de
spdlare, descrise in articolul din numdrul trecut a revistei, sunt
necesare:

M mai multe bai de spalare/clatire/conservare

m detergenti dedicati tipului de murdarie si
materialului pieselor

W procedee combinate de spalare, pentru
indepartarea mecanica eficienta a impuritatilor de
pe intreaga suprafata a pieselor, adica prin jeturi,
imersie, ultrasunete, vacuum

u filtrarea si separarea de cea mai buna calitate a
solutiilor de spalare din bai

W conceptie adecvata si executie ingrijita a sistemului
de alimentare a diuzelor si a camerei de spalare
pentru evitarea depunerilor ih zone Tnguste sau
rugoase.

m utilizarea temperaturilor adecvate fiecarei faze de
spalare/uscare

m procedee combinate de uscare volumica sau prin
presiune ridicata

W procese controlate de sisteme flexibile,
programabile.

Spalarea cu solutii apoase in masini cu o camerd de lucru si
mai multe bdi de spalare oferd conditii ideale pentru atingerea
scopului propus, in conditii de protectie maxima a mediului si
a personalului, conformandu-se conditiilor enumerate. Piesele
tipice care se spald eficient si economic in astfel de masini sunt
cele:

m metalice, din plastic, cauciuc, cu sau fara insertii
metalice

W stantate, ambutisate, turnate, turnate sub presiune,
prelucrate mecanic

W singulare sau in subansambluri

m in faze intermediare de executie, inainte de montaj
sau expediere

Pentru exemplificare, v prezentdm o masind tip PALMA,
produsa de firma MAFAC din Germania, utilizatd de unul
dintre principalii producdtori de roti dintate si cutii de vitezd la
spdlarea rotilor dintate, a pieselor stantate si indoite din otel.

Impuritdtile sunt span si uleiuri in cazul pieselor stantate
si de tipul spanului fin, praf abraziv, emulsii, uleiuri pentru roti
dintate sau alte piese prelucrate mecanic. PALMA este dotata
cu o camerd de spalare alimentatd de doud bai succesive, prima
pentru prespalare si a doua pentru spdlare. Ca o optiune,
masina poate fi dotatd cu o a treia baie, pentru conservare de
exemplu. Pentru eliminarea spanului din gauri adanci, masina
este dotatd cu un sistem de imersie prin inundarea camerei de
lucru, care permite folosirea ultrasunetelor pentru dizlocarea
particulelor mici.
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PALMA functioneaza astfel:

I piesele de spalat se introduc in cosuri, in vrac
sau in dispozitive de fixare in cazul rotilor dintate,
cosul introducandu-se in camera de lucru.

1 dupa inchiderea usii, se porneste unul din cele
8 programe prestabilite in functie de piesele
de spalat.

©1in prima faza, cosul cu piese se roteste in
sens invers sensului de rotatie al diuzelor de
spalare, printr-un procedeu patentat de firma
MAFAC. Diuzele sunt alimentate din prima baie
de spalare in care se afla o solutie de apa si
detergent. Astfel se inlatura spanul, impuritatile
grosiere, uleiul sau emulsile de pe suprafata
pieselor.

" dupa prima faza are loc golirea completa a
camerei de spalare de resturile de solutie.

Min faza a doua de spalare, diuzele sunt ali-
mentate cu o solutie apoasa din al doilea
bazin, simultan avand loc inundarea camerei
de lucru, ceea ce permite folosirea ultrasu-
netelor pentru desprinderea particulelor de
mici dimensiuni. Aceasta spalare de finisare
are loc la temperatura de 70°C.

M ultima faza este cea de uscare prin efectul
combinat al aerului comprimat de la reteaua de
alimentare, uscat si preincalzit si a unui ventilator
cu aer fierbinte, realizand o uscare volumica.

" la sfarsit, cosul cu piese spalate si uscate se
scoate din masina, urmand reluarea ciclului cu
un alt cos de piese murdare.

Durata unui program este de 8-15 minute, timpul putand
fi mai scurt in cazul pieselor mai simple. Durata de refolosire
a biilor este de pand la doud luni. Concentratia de detergent
in prima baie de 720 1 este de 3%, in baia a doua de 6001 fiind
de 0,5% din acelasi detergent. Pentru eliminarea ulejului se
foloseste un separator de ulei prin coalescentd.

Datoritd multitudinii procedeelor de spalare, flexibilitatii
programdrii sistemului, constructiei ingrijite si a know-how-ului
incorporat, PALMA corespunde in cel mai inalt grad
cerintelor amintite la inceputul acestui articol, garantand
rezultate repetitive de cea mai bund calitate. I



